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2. REQUISITOS PREVIOS

Para cursar la materia se recomienda tener conocimientos basicos de:

1. Fundamentos de Informatica y Programacion.
2. Fundamentos de teoria de sistemas y control.
3. Fundamentos de instalaciones industriales.

3. JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

Con el presente plan de estudios se pretende que el futuro egresado participe de los siguientes resultados:

1. Adquisicion de los conocimientos basicos para resolver tareas en proyectos de automatizaciéon de la produccion.
2. Desarrollar criterios para saber elegir la mejor solucién a un determinado problema.

3. Conocer sistemas utilizados en los campos de control de procesos y de la automatizacién de la produccién.

4. Adquirir los conocimientos para entender disefios de control de procesos.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR

Competencias propias de la asignatura

Cédigo Descripcion

Tener conocimientos adecuados de los aspectos cientificos y tecnolégicos de: métodos matematicos, analisticos y numéricos en la
ingenieria, ingenieria eléctrica, ingenieria energética, ingenieria quimica, ingenieria mecanica, mecanica de medios continuos,

AO1 electrénica industrial, automatica, fabricacién, materiales, métodos cuantitativos de gestion, informatica industrial, urbanismo,
infraestructuras, etc.

A02 Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas

A04 Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos

B08 Capacidad para disefiar y proyectar sistemas de produccién automatizados y control avanzado de procesos.

CBO6 Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacién de ideas, a
menudo en un contexto de investigacion

CBO7 Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos nuevos o
poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio

CB09 Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones ¢y los conocimientos y razones Gltimas que las sustentan;, a publicos
especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigliedades

CB10 Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo que habra de ser en
gran medida autodirigido o autonomo.

D04 Conocimientos y capacidades para proyectar y disefiar instalaciones eléctricas y de fluidos, iluminacién, climatizacion y ventilacién,
ahorro y eficiencia energética, acustica, comunicaciones, domética y edificios inteligentes e instalaciones de seguridad.

D06 Conocimientos y capacidades para realizar verificacion y control de instalaciones, procesos y productos.

5. OBJETIVOS O RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPERADOS

Resultados de aprendizaje propios de la asignatura
Descripcion



Desarrollar criterios para saber elegir la mejor solucion a un determinado problema.

Adquisicion de los conocimientos basicos para resolver tareas en proyectos de automatizacién de la produccion
Conocer sistemas utilizados en los campos de control de procesos y de la automatizacién de la produccion
Adquirir los conocimientos para entender disefios de control de procesos

6. TEMARIO

Tema 1: Introduccion a la Automatizacién
Tema 1.1 Automatizacién Industrial
Tema 1.2 Robética
Tema 1.3 Visién por Computador
Tema 1.4 Automatizacién de la Produccién
Tema 2: Optimizacion de los Procesos y la Produccion
Tema 2.1 Programacion Lineal
Tema 2.2 Programacion no Lineal
Tema 2.3 Programacién Dindmica
Tema 3: Técnicas de Identificacion de Procesos
Tema 3.1 Introduccién
Tema 3.2 Identificacién en el Dominio de la Frecuencia
Tema 3.3 Identificacién por Correlacion
Tema 3.4 Identificacién en el Dominio del Tiempo Discreto
Tema 4: Control de Procesos
Tema 4.1 Metodologia Heuristica de Control
Tema 4.2 Metodologia Cientifica de Control
Tema 4.3 Esquemas Avanzados de Control
Tema 4.4 Rechazo de Perturbaciones
Tema 5: Sistemas Automatizados
Tema 5.1 Autématas Programables Industriales
Tema 5.2 Redes Industriales
Tema 5.3 Modelado de Sistemas Secuenciales
Tema 5.4 Sistemas Automaticos de Almacenamiento y Transporte
Tema 5.5 Sistemas de Fabricacion Flexible
Tema 6: Control de la Produccion
Tema 6.1 Cadena de Suministro
Tema 6.2 Eficiencia en la Fabricacion
Tema 6.3 Industria 4.0
Tema 6.4 Simulacién de Sistemas de Eventos Discretos
Tema 6.5 Disefio y Programacion Offline

COMENTARIOS ADICIONALES SOBRE EL TEMARIO

CORRESPONDENCIA CON TEMARIO
ASIGNATURA E.T.S..l. DE CIUDAD
REAL

CONTENIDOS MEMORIA
VERIFICADA

- Tema 2: Optimizacién de los procesos y

Optimizacion .
. la produccién

- Tema 3: Técnicas de identificacion de
Control Industrial procesos

- Tema 4: Control de procesos

- Tema 1.1: Automatizacién Industrial
Automatizacion de procesos
- Tema 4: Control de Procesos

Robotica - Tema 1.2: Robdtica

Visién por computador - Tema 1.3: Vision por Computador

Redes de comunicaciones en

. . - Tema 5: Sistemas Automatizados
entornos industriales

Control de eventos discretos - Tema 6: Control de produccién




7. ACTIVIDADES O BLOQUES DE ACTIVIDAD Y METODOLOGIA

Competencias
Actividad formativa Metodologia relacionadas (para titulos |[ECTS |Horas|Ev|Ob/Descripcion
anteriores a RD 822/2021)
Ensefanza presencial (Teoria) Método expositivo/L.eccion A01 A02 A04 B08 D04 D06 0.72 18 -|Estudio de conceptos teéricos
[PRESENCIAL] magistral ' P
Resolucion de problemas o casos |Resolucion de ejercicios y } »
[PRESENCIAL] problemas A01 A02 A04 B08 D04 D06 0.6 15 Resolucion de problemas
Practicas de laboratorio - Realizacion de précticas en el
[PRESENGIAL] Practicas A01 A02 A04 B08 D04 D06 0.32 8 laboratorio
Talleres o seminarios L
[PRESENCIAL] Seminarios A01 A02 A04 B08 D04 D06 0.08 2 -
Estudio o preparacion de pruebas . . . -
. A01 AO2 A04 B08 D04 D 2. -|E
[AUTONOMA] Trabajo autbnomo 01 A02 A04 B08 D04 D06 6 65 studio de conceptos teéricos
Elaboracion de informes o trabajos R . Trabajos sobre los ditintos temas que
[AUTONOMA] Trabajo dirigido o tutorizado A01 A02 A04 B08 D04 D06 0.6 15 el alumno ha de entregar
Elaboracién de memorias de - Elaboracién de la memoria de
Practicas [AUTONOMA] Practicas A01 AO2 A04 B08 D04 D06 0.4 10 practicas
Sesiones informativas sobre el
Tutorias de grupo [PRESENCIAL] |Tutorias grupales AO01 A02 A04 B0O8 0.24 6 -|[trabajo practico de Control de
Procesos
Prueba final [PRESENCIAL] Pruebas de evaluacién A01 A02 A04 B08 D04 D06 0.16 4 S|Examen final de la asignatura
Tutorias individuales Resolucién de ejercicios y Tutorias individuales para resolucion
[PRESENCIAL] problemas A01AD2 A04 BOB 0.28 7 de dudas.
Total: 6| 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo autonomo: 3.6 Horas totales de trabajo auténomo: 90

Ev: Actividad formativa evaluable

Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria (Serd imprescindible su superacién tanto en evaluacién continua como no continua)

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

Evaluacion |Evaluacion no

X ) Descripcion
continua continua* pe

Sistema de evaluacion

Se realizara una memoria individual de los trabajos de
préacticas realizados en la parte de Automatizacién de la
Produccién explicando su desarrollo y funcionamiento (5%).
Se elaborara una memoria del trabajo practico de la parte de
Control de Procesos, explicando todas las etapas de analisis,
disefio, experimentos de identificacién y experimentos para
validacién del modelo y el sistema de control obtenidos (15%).

Elaboracién de memorias de practicas 20.00% 20.00%

Se comprobara que los diferentes montajes y sistemas

O,
10.00% funcionan adecuadamente

Realizacién de practicas en laboratorio 10.00%

Esta prueba consistird en un examen de teoria y/o problemas
de las partes de Optimizacién y de Automatizacion de la
Produccién.

Se realizara un trabajo individual de la parte de Control de
Procesos, consistente en la identificacion experimental en
laboratorio de un proceso, anélisis del mismo y disefio de su
sistema de control.

Prueba final 50.00% 50.00%

Trabajo 20.00% 20.00%

Total:) 100.00% 100.00%
* En Evaluacion no continua se deben definir los porcentajes de evaluacién segun lo dispuesto en el art. 4 del Reglamento de Evaluacion del Estudiante de la
UCLM, que establece que debe facilitarse a los estudiantes que no puedan asistir reqularmente a las actividades formativas presenciales la superacién de la
asignatura, teniendo derecho (art. 12.2) a ser calificado globalmente, en 2 convocatorias anuales por asignatura, una ordinaria y otra extraordinaria
(evaluandose el 100% de las competencias).

Criterios de evaluacion de la convocatoria ordinaria:

Evaluacion continua:
- El alumno debera obtener una media ponderada de 5 o0 mas entre las pruebas de Optimizacién (25%), Control de Procesos (35%) y Automatizacion de la
Produccion (40%) para aprobar asi como una nota minima de 3 puntos en cada una de estas tres pruebas.
- Debera realizar las actividades de laboratorio y trabajos practicos (de las partes de Automatizacion de la Produccion y de Control de Procesos
respectivamente) y entregar las memorias correspondientes al menos una semana antes de la fecha del cierre de actas.
- Si el alumno lo desea, podra conservar las notas de los trabajos y practicas de la asignatura obtenidas en la evaluacién continua para la calificacién del
resto de las convocatorias.

Evaluacion no continua:
- El alumno debera obtener una media ponderada de 5 o mas entre las pruebas de Optimizacién (25%), Control de Procesos (35%) y Automatizacion de la
Produccion (40%) para aprobar asi como una nota minima de 3 puntos en cada una de estas tres pruebas.
- Debera realizar las actividades de laboratorio y trabajos practicos (de las partes de Automatizacion de la Produccién y de Control de Procesos
respectivamente) y entregar las memorias correspondientes al menos una semana antes de la fecha del cierre de actas.
- Si el alumno lo desea, podra conservar las notas de los trabajos y practicas de la asignatura obtenidas en la convocatoria ordinaria para la calificacion
del resto de las convocatorias.

Particularidades de la convocatoria extraordinaria:

El alumno tendra la oportunidad de volver a realizar aquellas pruebas recuperables que no haya superado en la prueba final. Se guardara la nota de las
distintas partes que el alumno haya aprobado.



Particularidades de la convocatoria especial de finalizacion:

Se trata de una prueba general sobre todo el contenido de la asignatura. No obstante esta prueba se estructurara por bloques de forma que se podra adaptar a
las circunstancias de cada alumno. Por tanto, esta prueba podra servir también para que los alumnos recuperaren aquellas partes que asi lo requieran sin
necesidad de presentarse a todos los bloques.

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPORAL

No asignables a temas

Horas Suma horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 18
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 15
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Préacticas] 8
Talleres o seminarios [PRESENCIAL][Seminarios] 2
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 65
Elaboracién de informes o trabajos [AUTONOMAI][Trabajo dirigido o tutorizado] 15
Elaboracién de memorias de Practicas [AUTONOMA][Practicas] 10
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Tutorias grupales] 6
Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4
Tutorias individuales [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 7

Comentarios generales sobre la planificacion: Esta planificacion puede estar sujeta a modificaciones segun la marcha de la asignatura.
Tema 1 (de 6): Introduccion a la Automatizacion
Periodo temporal: 1 semana y media

Tema 2 (de 6): Optimizacion de los Procesos y la Produccion
Periodo temporal: 4 semanas

Tema 3 (de 6): Técnicas de Identificacion de Procesos
Periodo temporal: 2 semanas y media

Tema 4 (de 6): Control de Procesos
Periodo temporal: 2 semanas y media

Tema 5 (de 6): Sistemas Automatizados
Periodo temporal: 2 semanas y media

Tema 6 (de 6): Control de la Produccion
Periodo temporal: 2 semanas

Actividad global

Actividades formativas Suma horas
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Tutorias grupales] 6
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 18
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 15
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Préacticas] 8
Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 65
Elaboracién de informes o trabajos [AUTONOMA][Trabajo dirigido o tutorizado] 15
Elaboracién de memorias de Practicas [AUTONOMA][Practicas] 10
Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4
Tutorias individuales [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 7
Talleres o seminarios [PRESENCIAL][Seminarios] 2

Total horas: 150
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Autor/es Titulo/Enlace Web Editorial Poblacién ISBN Ao Descripcion
: . L Editorial
J.A. Somolinos, R. Morales, E. Fundamentos de la ingenieria de Universitaria 078-84-9961-142-6 2013
Tremps control .
Ramoén Areces
Principles and Practice of John Wiley &

C. A. Smith y A. Corripio 2005  3rd edition

Automatic Process Control Sons

Feedback Systems: An Princeton Electronic edition Version
K.J. Astrom y R. M. Murray Introduction for Scientists and ) : 2011
Engineers University Press 2.10e

http/www.cds.caltech.edu/~murray/amwiki

Andrés Garcia Higuera :ildi(;tr:it:ﬂ Automatico en la UCLM Cuenca  84-8427-405-5 2005




