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1. DATOS GENERALES

Asignatura: METROLOGIA Y AUTOMATIZACION DE LA PRODUCCION Codigo: 56358
Tipologia: OPTATIVA Créditos ECTS: 6
Grado: 419 - GRADO EN INGENIERIA MECANICA (ALM-2021) Curso académico: 2023-24
Centro: 106 - E. ING. MINERA E INDUSTRIAL DE ALMADEN Grupo(s): 56
Curso: 4 Duracién: Primer cuatrimestre
Le"guai'::':r'g;;:f Espafiol Segunda lengua: Inglés

Uso docente de

English Friendly:
otras lenguas: 9 v:S

Pagina web: http:/eimia.ucim.es/ Bilinglie: N
Profesor: ELENA MARIA BEAMUD GONZALEZ - Grupo(s): 56
Edificio/Despacho Departamento Teléfono Correo electronico Horario de tutoria
, MECANICA ADA. E ING. 926295300 Ext. ) e '
E'lhuyar 2.06 PROYEGTOS 5043 elenamaria.beamud@ucim.es Se publicara al inicio del cuatrimestre
Profesor: EUSTAQUIO GARCIA PLAZA - Grupo(s): 56
Edificio/Despacho Departamento Teléfono Correo electronico Horario de tutoria
N MECANICA ADA. E ING. . ) . . .
Politécnico/2A-11 PROYEGCTOS 926295239 eustaquio.garcia@uclm.es Concertando cita previa con el profesor por e-mail.

2. REQUISITOS PREVIOS

Para cursar esta asignatura con el maximo aprovechamiento se recomienda que el estudiante haya conseguido competencias relacionadas con los
conocimientos basicos de sistemas de produccidn y fabricacion, sistemas de representacién grafica y fundamentos estadisticos aplicados a la ingenieria.
Competencias: CEO32

3. JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

Esta asignatura trata de profundizar en el conocimiento aplicado de la metrologia dimensional, el control de calidad y los procesos automatizados de
fabricacion en el &mbito de la ingenieria mecanica.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR

Competencias propias de la asignatura

Codigo Descripcion
Que los estudiantes hayan demostrado poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la
CBo1 educacion secundaria general, y se suele encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye también

algunos aspectos que implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de estudio
Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacién de una forma profesional y posean las competencias que

CcBO2 suelen demostrarse por medio de la elaboracién y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro de su area de estudio

CBO3 Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar datos relevantes (normalmente dentro de su area de estudio) para
emitir juicios que incluyan una reflexién sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética

CBO4 Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no
especializado

CBO5 Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con un
alto grado de autonomia

CEO32 Conocimientos de automatizacion, fabricacién y organizacién de la empresa, aplicados a aspectos concretos actuales empleados en
un proceso de ingenieria de fabricacion.

cGo4 Capacidad de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar y transmitir
conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la Ingenieria Industrial.

CCo5 Conocimientos para la realizacién de mediciones, calculos, valoraciones, tasaciones, peritaciones, estudios, informes, planes de
labores y otros trabajos anéalogos.

CGo06 Capacidad para el manejo de especificaciones, reglamentos y normas de obligado cumplimiento.

CGo7 Capacidad de analizar y valorar el impacto social y medioambiental de las soluciones técnicas.

CGo8 Capacidad para aplicar los principios y métodos de la calidad.

CT02 Conocery aplicar las Tecnologias de la Informacién y la Comunicacion.

CT03 Utilizar una correcta comunicacién oral y escrita.

5. OBJETIVOS O RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPERADOS

Resultados de aprendizaje propios de la asignatura

Descripcion

Conocimientos de automatizacion, fabricaciéon y organizaciéon de la empresa, aplicados a aspectos concretos actuales empleados en un proceso de ingenieria
de fabricacion.



6. TEMARIO

Tema 1: INTRODUCCION A LA FABRICACION AUTOMATIZADA

Tema 2: DESCRIPCION Y FUNCIONAMIENTO DE LAS MAQUINAS-HERRAMIENTAS AUTOMATIZADAS (MH-CNC)
Tema 3: PROGRAMACION ISO DE CONTROL NUMERICO (CNC)

Tema 4: METODOS ESTADISTICOS APLICADOS A LA METROLOGIA DIMENSIONAL

Tema 5: FUNDAMENTOS TEORICO-PRACTICOAS DE INSTRUMENTOS DE MEDIDA

Tema 6: AMPLIACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE PRODUCTOS

7. ACTIVIDADES O BLOQUES DE ACTIVIDAD Y METODOLOGIA

Competencias

Actividad formativa Metodologia relacionadas (para titulos |[ECTS |Horas|Ev|Ob/Descripcion
anteriores a RD 822/2021)
Ensefianza presencial (Teoria) CB01 CB02 CB03 CB04 Método expositivo/leccion magistral.
[PRESENCIg\L] Combinacién de métodos CB05 CG04 CG05 CG06 16 40| N| -|Resolucion de ejercicios y
CG07 CG08 CT02 CTO3 problemas. Tutorias grupales.
Ensefianza presencial (Précticas) CB01 CB02 CB03 CB04 Préacticas en el laboratorio de
P Combinacion de métodos CB05 CG04 CG05 CG06 0.64 16| S| S|Metrologia y resolucion de ejercicios

[PRESENCIAL] CGO07 CG08 CT02 CTO3 y problemas CNGC.

Prueba final escrita que contara de
cuestiones tedricas, tedrico-practicas
y problemas de los contenidos de la
asignatura.

CB01 CB02 CB03 CB04
Pruebas de evaluacién CB05 CG04 CG05 CG06 0.16 4/ S
CG07 CG08 CT02 CTO3

Evaluacion Formativa
[PRESENCIAL]

CB01 CB02 CB03 CB04

Estudio o preparacion de pruebas Preparacién y estudio del alumno de

P Trabajo autbnomo CB05 CG04 CG05 CG06 3.6 90 N| - .
[AUTONOMA] I CG07 CGO8 CT02 CT03 forma autbnoma
Total: 6/ 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo autonomo: 3.6 Horas totales de trabajo auténomo: 90

Ev: Actividad formativa evaluable
Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria (Serd imprescindible su superacién tanto en evaluacién continua como no continua)

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

Evaluacion |Evaluacion no

N ) Descripcion
continua continua* pe

Sistema de evaluacién

Realizacion de un proyecto (trabajo final) que integra la
aplicacién de todas las herramientas CAM estudiadas en la
asignatura.

Nota minima: 4.0

Consistira en la realizacion de pruebas con aspectos de
Prueba final 50.00% 50.00% aplicacion teérico-practico.

Nota minima: 4.0

En evaluacién continua consistird en la entrega de una
memoria de practicas.

En evaluacién no continua la memoria de practicas se

Trabajo 30.00% 30.00%

Realizacién de practicas en laboratorio 20.00% 20.00% . - s )
sustituird por una prueba practica adicional el dia de la
convocatoria ordinaria.

Nota minima: 4.0
Total:) 100.00% 100.00%

* En Evaluacion no continua se deben definir los porcentajes de evaluacién segun lo dispuesto en el art. 4 del Reglamento de Evaluacion del Estudiante de la
UCLM, que establece que debe facilitarse a los estudiantes que no puedan asistir reqularmente a las actividades formativas presenciales la superacion de la
asignatura, teniendo derecho (art. 12.2) a ser calificado globalmente, en 2 convocatorias anuales por asignatura, una ordinaria y otra extraordinaria
(evaluandose el 100% de las competencias).

Criterios de evaluacion de la convocatoria ordinaria:
Evaluacion continua:
Para superar la asignatura, se aplicard los porcentajes de las 3 partes del sistema de evaluacion, y la nota minima en cada una de las partes (prueba final
+resolucion de problemas o casos + practicas) sera igual o superior a 4.0 puntos. Se superara la asignatura obteniendo una valoracién igual o superior a
5.
Las practicas de laboratorio se evaluaran mediante la realizacién de una memoria de préacticas y/o resolucién de de ejercicios practicos.
Evaluacion no continua:
Para superar la asignatura, se aplicara los porcentajes de las 3 partes del sistema de evaluacion: prueba final +practicas de laboratorio + resolucién de
problemas o casos. Para superar la asignatura la nota final sera igual o superior a 5.
Las préacticas de laboratorio se evaluardn mediante la resolucién de un caso practico en el laboratorio.
Particularidades de la convocatoria extraordinaria:
No hay particularidades. Los criterios de evaluacién son los mismos que en la convocatoria ordinaria tanto para la evaluacién continua como no continua.
Particularidades de la convocatoria especial de finalizacién:
Los criterios de evaluacién se corresponden con los de la evaluacién no continua de la convocatoria ordinaria.

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPORAL
No asignables a temas

‘Horas Suma horas ‘




Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Combinaciéon de métodos] 40
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Combinacion de métodos] 16
Evaluacién Formativa [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacion] 4
Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 90
Actividad global
Actividades formativas Suma horas
Evaluacion Formativa [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Combinaciéon de métodos] 40
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 16
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 90
Total horas: 150
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