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1. DATOS GENERALES

Asignatura: SISTEMAS DE FABRICACION Y CONFORMADO DE MATERIALES Cédigo: 310623
Tipologia: OBLIGATORIA Créditos ECTS: 6
Grado: 2338 - MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA INDUSTRIAL (AB) Curso académico: 2022-23
Centro: 605 - E.T.S. DE INGENIERIA INDUSTRIAL ALBACETE Grupo(s): 10 11
Curso: 1 Duracién: C2
Lenguaip;:::rltpia;ls:? Espafiol Segunda lengua: Inglés

Uso docente de

otras lenguas: Inglés English Friendly: N
Pagina web: https://campusvirtual.ucim.es/ Bilinglie: S
Profesor: MARIA CARMEN MANJABACAS TENDERO - Grupo(s): 10 11
Edificio/Despacho Departamento Teléfono [Correo electronico Horario de tutoria
MECANICA ADA. E ING. ) P
ETSIIOD5 PROYECTOS mcarmen.manjabacas@uclm.es Se indicara al inicio del curso
Profesor: VALENTIN MIGUEL EGUIA - Grupo(s): 10 11
Edificio/Despacho Departamento Teléfono Correo electronico Horario de tutoria
) MECANICA ADA. E ING. —_ TP
ETSI Industriales 0D13 PROYECTOS 926053648 valentin.miguel@uclm.es Se indicara al inicio del curso

2. REQUISITOS PREVIOS

Es fuertemente recomendable haber adquirido previamente conocimientos basicos de sistemas y procesos de fabricaciéon, asi como fundamentos de Ciencia de los materiales.

3. JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

Asignatura perteneciente al médulo de "Tecnologias Industriales”, asociada a competencia especifica descrita en el Anexo de la orden CIN/311/2009, de 9-02-2009, que establece
los requisitos de los planes de estudios conducentes a la obtencién de titulos que habiliten para la profesién regulada de Ingeniero Industrial.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR

Competencias propias de la asignatura

Codigo Descripcion

Tener conocimientos adecuados de los aspectos cientificos y tecnolégicos de: métodos matematicos, analisticos y numéricos en la
ingenieria, ingenieria eléctrica, ingenieria energética, ingenieria quimica, ingenieria mecéanica, mecanica de medios continuos,

A0t electrénica industrial, automatica, fabricacién, materiales, métodos cuantitativos de gestion, informatica industrial, urbanismo,
infraestructuras, etc.

A02 Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas

A03 Dirigir, planificar y supervisar equipos multidisciplinares

A04 Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos

AO5 Realizar la planificacién estratégica y aplicarla a sistemas tanto constructivos como de produccioén, de calidad y de gestion

medioambiental.
A06 Gestionar técnica y econémicamente proyectos, instalaciones, plantas, empresas y centros tecnolégicos.
Poder ejercer funciones de direccidén general, direccién técnica y direccion de proyectos |+D+i en plantas, empresas y centros
tecnolégicos.
B02 Conocimiento y capacidad para proyectar, calcular y disefar sistemas integrados de fabricacion.
Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacién de ideas, a
menudo en un contexto de investigacion
Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos nuevos o
poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio
Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una
CBo08 informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas a la
aplicacién de sus conocimientos y juicios
Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones ¢y los conocimientos y razones Gltimas que las sustentan;, a publicos

CB06

CB07

CB09 especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigliedades

DO1 Capacidad para el disefio, construccion y explotacion de plantas industriales.

D06 Conocimientos y capacidades para realizar verificacion y control de instalaciones, procesos y productos.
D07 Conocimientos y capacidades para realizar certificaciones, auditorias, verificaciones, ensayos e informes.

5. OBJETIVOS O RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPERADOS

Resultados de aprendizaje propios de la asignatura

Descripcion

Conocimientos avanzados de las maquinas-herramienta, equipos, herramientas y utillajes utilizados en los sistemas y procesos de fabricacién
Conocimientos avanzados de los fundamentos tedricos y métodos analiticos aplicados a los sistemas y procesos de fabricacion
Conocimientos avanzados de los sistemas y procesos de fabricacion, y su ubicacién en el contexto productivo industrial



Conocimientos avanzados de metrologia dimensional y su aplicacién a las técnicas de control de calidad en fabricacién

Conocimientos de las tecnologias avanzadas para el conformado de materiales y los procesos noconvencionales de fabricacion
Capacidad para el disefio, planificacion, evaluacién y mejora de los sistemas y procesos avanzados de fabricacion
Capacidad para realizar el control de calidad de procesos y productos aplicando tecnologias avanzadas de medida on-line

Capacidad para realizar la seleccién del proceso de conformado en funcion de las necesidades industriales

Resultados adicionales

Comprender la relacion del procesado con el comportamiento en servicio del material.

6. TEMARIO

Tema 1:
Tema 2:
Tema 3:
Tema 4:
Tema 5:
Tema 6:
Tema 7:

7. ACTIVIDADES O BLOQUES DE ACTIVIDAD Y METODOLOGIA

Descripcion del estado del arte en los sistemas y procesos de fabriciacion y del conformado de materiales
Conformado por eliminacién de material: procesos de alto rendimiento y tecnologias avanzadas
Mecanica de los procesos de deformacion plastica. Procesos de conformado por deformacion avanzados
Mecanica de los procesos de estampacion de chapa. Procesos avanzados de estampacion
Procesos y técnicas avanzadas de moldeo. Simulacion de procesos
Union de partes. Tecnologias de ensamblado
Metrologia y técnicas metrolégicas aplicadas a la ingenieria. Control de calidad y verificacion del producto

Competencias
Actividad formativa Metodologia relacionadas (para titulos |[ECTS |Horas|Ev|Ob/Descripcion

anteriores a RD 822/2021)
Elaboracion de informes o trabajos A0T AD2 AD3 AQ4 AO5 A06
[AUTONOMA] A07 B02 CB06 CB07 CB08 0.6 15[ S| N

CB09 D01 D06 D07
Ensefianza presencial (Teoria) Método expositivo/Leccion A01 A02 A3 A04 AOS A06
[PRESENCIAL] magistral A07 B02 CB06 CB07 CB08 0.96 24| S| N

CB09 D01 D06 D07
Ensefianza presencial (Practicas) |Resolucién de ejercicios y A0T AD2 AO3 AQ4 AO5 A06
[PRESENCIAL] problemas A07 B02 CB06 CB07 CB08 0.72 18[ S| N

CB09 D01 D06 D07
Préacticas de laboratorio L . AO1 A02 A0S AD4 AOS A06
[PRESENGIAL] Combinacion de métodos A07 B02 CB06 CB07 CB08 0.4 10| S| N

CB09 D01 D06 D07
Tutorias de grupo [PRESENCIAL] |/ \Prendizaje basado en 016 4/ S| N

problemas (ABP)
;ssu;iamgz;paramon de pruebas Trabajo autbnomo 2.8 70[ S| N
Elaboracién de memorias de .
Précticas [AUTONOMA] Trabajo en grupo 02 5§ N
Prueba final [PRESENCIAL] Pruebas de evaluacion 0.16 4 8| S
Total: 6/ 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo auténomo: 3.6 Horas totales de trabajo autonomo: 90

Ev: Actividad formativa evaluable

Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria (Sera imprescindible su superacién tanto en evaluacién continua como no continua)

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

A na Evaluacion |Evaluacioén no PR
Sistema de evaluacion X ., |Descripcion
continua continua
La valoracion de las memorias de practicas consistira en la
” ' - luacié | jos inf incl jall
Elaboraciéon de memorias de practicas 10.00% 0.00% evaluacion de los prop!ols n grmes © incluso podria . evarse a
cabo una encuesta individualizada sobre los contenidos de las
mismas, que puede realizarse oral o escrita.
Prueba final 70.00% 100.00%
Realizacion de préacticas en laboratorio 10.00% 0.00%
Elaboracién de trabajos teéricos 10.00% 0.00% Durqnte el curso se propondrd a los estud.lantes diversas
actividades de refuerzo de temas de la asignatura.
Total:) 100.00% 100.00%

* En Evaluacion no continua se deben definir los porcentajes de evaluacion segun lo dispuesto en el art. 4 del Reglamento de Evaluacion del Estudiante de la
UCLM, que establece que debe facilitarse a los estudiantes que no puedan asistir reqularmente a las actividades formativas presenciales la superacion de la
asignatura, teniendo derecho (art. 12.2) a ser calificado globalmente, en 2 convocatorias anuales por asignatura, una ordinaria y otra extraordinaria
(evaluandose el 100% de las competencias).

Criterios de evaluacion de la convocatoria ordinaria:

Evaluacion continua:

El alumno debera examinarse de los contenidos no evaluados de la asignatura (70%). La nota minima en el examen para poder superar la asignatura sera
4 puntos. Los estudiantes que no alcancen el minimo indicado seran evaluados con la nota obtenida en el examen.

Evaluacion no continua:

El alumno debera realizar un examen de contenidos tedrico-practicos de la asignatura 70%, junto con alguna/s pregunta/s relacionada/s con las
actividades de refuerzo durante el curso 10%. Es preciso obtener una calificacién minima de 4 puntos en dicho examen para poder superar la asignatura.
Los estudiantes que no alcancen el minimo indicado, seran evaluados con la nota obtenida en el examen. Bajo peticién del estudiante, se realizara un
examen de laboratorio que consistird en la realizacion de algunas practicas o partes de practicas similares a las efectuadas durante el curso. El examen de



précticas se efectuard, si las condiciones lo permiten, el mismo dia que la prueba final de contenidos tedrico-practicos (si no fuese posible, se acordara una
nueva fecha con los estudiantes involucrados). El examen de practicas tendrad una ponderacién del 20% en la calificacion global.
Particularidades de la convocatoria extraordinaria:
Estudiantes que realizaron la evaluacion continua en la convocatoria ordinaria: en la convocatoria extraordinaria, y con objeto de hacer recuperables las
actividades de refuerzo propuestas durante el curso (trabajo académicamente dirigido o trabajo teérico), en su caso, se considerara una prueba escrita con un
valor del 80% de la nota (70%+10%) que incluira alguna/s pregunta/s especifica/s correspondientes a las actividades de refuerzo propuestas durante el curso
(trabajo tedrico). En cuanto a las practicas (20%), si algun estudiante desea mejorar la calificacion o recuperar la actividad citada, bien porque no la ha
realizado (no ha asistido al laboratorio) o porque esta suspenso, debera hacer un examen especial de esta parte que podria incluso consistir en la realizacién
de alguna/s de las practica/s efectuadas durante el curso, aunque esta previsto realizar este examen el mismo dia que el de contenidos teérico-practicos, dada
las caracteristicas particulares de este examen, puede ser necesario acordar una nueva fecha entre el profesor y los estudiantes.

Estudiantes que realizaron la evaluacién no continua en la convocatoria ordinaria: se mantienen los criterios de la convocatoria ordinaria para estos
estudiantes.

Particularidades de la convocatoria especial de finalizacion:

Se consideran las mismas circunstancias que las indicadas en la convocatoria extraordinaria.

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPORAL

No asignables a temas

Horas Suma horas
Elaboracién de informes o trabajos [AUTONOMAY][] 15
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Aprendizaje basado en problemas (ABP)] 1
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 70
Elaboracién de memorias de Practicas [AUTONOMA][Trabajo en grupo] 5
Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4
Comentarios generales sobre la planificacion: La planificacion esta sujeta a cambios en funcién de la dindmica del curso y de las circunstancias que puedan
acontecer.

Tema 1 (de 7): Descripcion del estado del arte en los sistemas y procesos de fabriciacion y del conformado de materiales
Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Tema 2 (de 7): Conformado por eliminacion de material: procesos de alto rendimiento y tecnologias avanzadas

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 5
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 5
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 3
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Aprendizaje basado en problemas (ABP)] 1
Comentario: Practica de simulacién avanzada de procesos de moldeo por ordenador.

Tema 3 (de 7): Mecanica de los procesos de deformacion plastica. Procesos de conformado por deformacion avanzados
Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 4
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 5
Précticas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 1
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Aprendizaje basado en problemas (ABP)] 1
Comentario: Practica de caracterizacién de materiales frente al conformado pléastico.

Tema 4 (de 7): Mecanica de los procesos de estampacion de chapa. Procesos avanzados de estampacion

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 2
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 1
Comentario: Practica de labboratorio: embuticién de copas

Tema 5 (de 7): Procesos y técnicas avanzadas de moldeo. Simulacién de procesos

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 6
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 5
Practicas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacion de métodos] 2
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Aprendizaje basado en problemas (ABP)] 1
Comentario: Practica: Herramientas de mecanizado y procesos automatizados de mecanizado.

Tema 6 (de 7): Union de partes. Tecnologias de ensamblado

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 1
Comentario: Practica: caracteristicas de los equipos de soldadura por arco eléctrico.

Tema 7 (de 7): Metrologia y técnicas metrolégicas aplicadas a la ingenieria. Control de calidad y verificacion del producto
Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 1
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 2
Comentario: Practica: Metrologia

Actividad global

Actividades formativas Suma horas
Elaboracién de informes o trabajos [AUTONOMAY][] 15
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 24




Ensefianza presencial (Practicas) [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 18
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Combinacién de métodos] 10
Elaboracién de memorias de Practicas [AUTONOMA][Trabajo en grupo] 5
Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4
Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 70
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Aprendizaje basado en problemas (ABP)] 4
Total horas: 150
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