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2. REQUISITOS PREVIOS

Para cursar esta asignatura con el maximo aprovechamiento se recomienda que el estudiante haya conseguido competencias relacionadas con el
conocimiento basico de materiales, la representacién geométrica de productos y sus caracteristicas, gestion de empresas, fundamentos de estadistica y
resolucion de problemas matematicos.

3. JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

Los conceptos y competencias proporcionados en esta asignatura son necesarios para abordar con éxito las tecnologias aplicadas a la produccién de bienes
de consumo y primeros equipos, asi como a la gestién y mejora de las plantas industriales.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR

Competencias propias de la asignatura
Codigo Descripcion
Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacién de una forma profesional y posean las competencias que

CcBo2 suelen demostrarse por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro de su area de estudio

CBO3 Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar datos relevantes (normalmente dentro de su area de estudio) para
emitir juicios que incluyan una reflexién sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética

CBO4 Que los estudiantes puedan transmitir informacion, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no
especializado

CBO5 Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con un
alto grado de autonomia

CECO09 Conocimientos béasicos de los sistemas de produccion y fabricacién.

CEC11 Conocimientos aplicados de organizacién de empresas.

CCo3 Conocimiento en materias basicas y tecnolégicas, que capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, y dote de
versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

cGo4 Capacidad de resolver problemas con iniciativa, toma de decisiones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar y transmitir
conocimientos, habilidades y destrezas en el campo de la Ingenieria Industrial.

CGo06 Capacidad para el manejo de especificaciones, reglamentos y normas de obligado cumplimiento.

CGo8 Capacidad para aplicar los principios y métodos de la calidad.

CG09 Capacidad de organizacion y planificacion en el &mbito de la empresa, y otras instituciones y organizaciones.

CG10 Capacidad de trabajar en un entorno multilinglie y multidisciplinar.

CT02 Conocery aplicar las Tecnologias de la Informacién y la Comunicacion.

CT03 Utilizar una correcta comunicacién oral y escrita.

5. OBJETIVOS O RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPERADOS

Resultados de aprendizaje propios de la asignatura

Descripcion

Aptitud para el disefio, planificacién, evaluacién y mejora de los sistemas y procesos de fabricacion.

Aptitud para la identificacion y caracterizacion de los procesos de fabricacion, y el conocimiento de sus fundamentos cientifico-tecnolégicos.
Buscar informacion, su andlisis, interpretacion, sintesis y transmision.

Capacidad de caracterizacién y conocimiento de los distintos elementos basicos que intervienen en los sistemas y procesos de fabricacion.
Conocimientos basicos de sistemas y procesos de fabricacion, y su ubicacién en el contexto productivo industrial.



Conocimientos en las distintas decisiones que se toman desde la direccién de operaciones y sus implicaciones en la mejora de la eficiencia de la empresa.
Conocimientos sobre las particularidades de la gestion de operaciones en las empresas de servicios.

Dominar las técnicas de los distintos procesos de gestion de operaciones en las empresas teniendo en cuenta la colaboracién interfuncional necesaria para
lograr una mayor eficiencia y ventaja competitiva.

Escuchar, negociar, persuadir y defender argumentos oralmente o por escrito.

Resolver problemas de forma creativa e innovadora.

6. TEMARIO

Tema 1: Introduccion a los procesos de fabricacion

Tema 2: Procesos de fabricacion por moldeo

Tema 3: Procesos de fabricacion por deformacion plastica

Tema 4: Procesos de fabricacion por eliminacion de material

Tema 5: Introduccion a la automatizacion en los procesos de mecanizado
Tema 6: Procesos de fabricacion por unién de partes

Tema 7: Calidad en fabricacion

Tema 8: Estrategia de operaciones

Tema 9: Disefio y desarrollo de nuevos bienes y servicios

Tema 10: Seleccion y disefio del proceso

Tema 11: Distribucion fisica de instalaciones

Tema 12: Operaciones de transporte

Tema 13: Gestion de inventarios y planificacion de las necesidades de materiales
Tema 14: Sistemas Justo a Tiempo (JIT)

COMENTARIOS ADICIONALES SOBRE EL TEMARIO

BLOQUE SISTEMAS DE FABRICACION

Fundamento de los sistemas de fabricacion (Tema 1). Introduccién a los procesos de fabricacién (Tema 1). Procesos de conformado por eliminaciéon de material
(Temas 4 y 5). Procesos de conformado por deformacién plastica (Tema 3). Procesos de conformacién por moldeo (Tema 2). Procesos de conformacién por
union de partes (Tema 6). Control de calidad en fabricacién (Tema 7).

BLOQUE DIRECCION DE OPERACIONES

Estrategia de Operaciones (Tema 8). Disefio y desarrollo de nuevos bienes y servicios (Tema 9). Seleccién y disefio del proceso (Tema 10). Distribucion fisica
de instalaciones (Tema 11). Operaciones de transporte (Tema 12). Gestion de inventarios y planificacion de las necesidades de materiales (Tema 13). Sistemas
Justo a Tiempo (JIT) (Tema 14).

Los contenidos de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia, en situaciones de alarma debido al COVID-19. En
cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

7. ACTIVIDADES O BLOQUES DE ACTIVIDAD Y METODOLOGIA

Competencias
Actividad formativa Metodologia relacionadas (para titulos |[ECTS |Horas|Ev|Ob|Descripcion
anteriores a RD 822/2021)
Ensefianza presencial (Teoria) Método expositivo/Leccion CB03 CB05 CEC09 CEC11 152 asl NI - Clase magistral utilizando medios
[PRESENCIAL] magistral CG03 CT02 CT0O3 informaticos
Fabricacion: Utilizacion de
s do oo o CE02 0004 COU R0 | 5l 13 o e e
[PRESENCIAL] CG08 CG10 : -
Resultan imprescindibles para la
superacion de la asignatura
F;;sggjlzc;\ij&iel_]problemas 0 casos E:)i)cileursz)sn de ejercicios y CB03 CB04 CB05 0.24 6| N[ -|Resolucién de problemas en el aula
ﬁ‘b‘%‘:\lgm?am'm de pruebas 1. pajo auténomo CB05 CEC09 CG09 CG10 36| 90| N| - szgg'xf;fnfsga asignatura por
CB02 CB03 CB04 CB05
) " CEC09 CEC11 CG03 CG04 Realizacion de una prueba escrita
Prueba final [PRESENCIAL] Pruebas de evaluacién CG06 CG08 CG09 CG10 0.16 4 S sobre el temario P
CT02 CTO3
Total: 6/ 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo auténomo: 3.6 Horas totales de trabajo autonomo: 90

Ev: Actividad formativa evaluable

Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria (Sera imprescindible su superacién tanto en evaluacién continua como no continua)

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

. L Evaluacion |Evaluacién no L
Sistema de evaluacion . ., |Descripcion
continua continua
Realizacién de una prueba escrita sobre el temario.
Es necesario obtener una nota minima de 4 en cada parte de
Prueba final 70.00% 70.00% la asignatura para hacer media entre ambas partes y con el
resto de actividades de evaluacion, ya que los bloques de la
asignatura evaltian competencias diferentes




Realizacion de précticas y realizacion de tareas on-line en el
bloque de Fabricacién.

La realizacién de las practicas es requisito indispensable para
Realizacién de practicas en laboratorio 15.00% 15.00% aprobar la asignatura. Siendo necesario obtener una nota
minima de 4.

Si las préacticas de laboratorio no cambian, se podran
convalidar las realizadas hasta los dos cursos anteriores.

Realizacién de practicas en el bloque de Organizacién. La
realizacién de esta actividad es requisito indispensable para
aprobar la asignatura. Siendo necesario obtener una nota
minima de 4.

Resolucién de problemas o casos 15.00% 15.00%

Total:) 100.00% 100.00%
* En Evaluacion no continua se deben definir los porcentajes de evaluacion segun lo dispuesto en el art. 4 del Reglamento de Evaluacion del Estudiante de la
UCLM, que establece que debe facilitarse a los estudiantes que no puedan asistir reqularmente a las actividades formativas presenciales la superacion de la
asignatura, teniendo derecho (art. 12.2) a ser calificado globalmente, en 2 convocatorias anuales por asignatura, una ordinaria y otra extraordinaria
(evaluandose el 100% de las competencias).

Criterios de evaluacion de la convocatoria ordinaria:
Evaluacion continua:
El requisito, tanto para la suma de la nota de practicas como para hacer la media entre los dos bloques de la asignatura, sera la obtencién de al menos un
4 en los examenes tanto de la parte de Sistemas de Fabricacién como en la de Organizacién industrial.

Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacién de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia, en
situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicién de las competencias de la asignatura.

Evaluacion no continua:
El requisito, tanto para la suma de la nota de practicas como para hacer la media entre los dos bloques de la asignatura, sera la obtencién de al menos un
4 en los examenes tanto de la parte de Sistemas de Fabricacién como en la de Organizacién industrial.

Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacién de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia, en
situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisiciéon de las competencias de la asignatura.
Particularidades de la convocatoria extraordinaria:
El requisito, tanto para la suma de la nota de practicas como para hacer la media entre los dos bloques de la asignatura, seré la obtencién de al menos un 4 en
los examenes tanto de la parte de Sistemas de Fabricacion como en la de Organizacién industrial.
En el caso de no haber superado las practicas se realizara una prueba para evaluar el contenido de las mismas.
Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia, en
situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicién de las competencias de la asignatura.
Particularidades de la convocatoria especial de finalizacién:
El requisito, tanto para la suma de la nota de practicas como para hacer la media entre los dos bloques de la asignatura, seré la obtencién de al menos un 4 en
los examenes tanto del bloque de Sistemas de Fabricaciéon como del bloque de Organizacién industrial.
En el caso de no haber superado las practicas se realizara una prueba para evaluar el contenido de las mismas.

Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia, en
situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurard la adquisicion de las competencias de la asignatura.

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPORAL

No asignables a temas

Horas Suma horas
Practicas de laboratorio [PRESENCIAL][Practicas] 12
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 6

Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 90

Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4

Comentarios generales sobre la planificacion: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas
durante el desarrollo del curso, asi lo aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacién de la asignatura podran ser modificados, con
autorizacion del Vicerrectorado de Docencia, en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurar la adquisicion de las
competencias de la asignatura.

Tema 1 (de 14): Introduccion a los procesos de fabricacion

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 1

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 2 (de 14): Procesos de fabricacion por moldeo

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacion del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 3 (de 14): Procesos de fabricacion por deformacion plastica

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.




Tema 4 (de 14): Procesos de fabricacion por eliminacion de material

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 4

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 5 (de 14): Introduccion a la automatizacion en los procesos de mecanizado

Actividades formativas Horas

Ensefanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacién de la asignatura podran ser modificados, con autorizaciéon del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicién de las competencias de la asignatura.

Tema 6 (de 14): Procesos de fabricacion por union de partes

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 7 (de 14): Calidad en fabricacion

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 4

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacion del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisiciéon de las competencias de la asignatura.

Tema 8 (de 14): Estrategia de operaciones

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 9 (de 14): Disefio y desarrollo de nuevos bienes y servicios

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 4

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 10 (de 14): Seleccion y disefio del proceso

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicién de las competencias de la asignatura.

Tema 11 (de 14): Distribucion fisica de instalaciones

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 12 (de 14): Operaciones de transporte

Actividades formativas Horas

Ensefanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccidn magistral] 3

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacion del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisiciéon de las competencias de la asignatura.

Tema 13 (de 14): Gestion de inventarios y planificacion de las necesidades de materiales

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 1

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Tema 14 (de 14): Sistemas Justo a Tiempo (JIT)

Actividades formativas Horas

Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 1

Comentario: Esta distribucion temporal es orientativa y podra ser modificada si las circunstancias particulares, surgidas durante el desarrollo del curso, asi lo
aconsejan. Los contenidos, metodologia y sistemas de evaluacion de la asignatura podran ser modificados, con autorizacién del Vicerrectorado de Docencia,
en situaciones de alarma debido al COVID-19. En cualquier caso, se asegurara la adquisicion de las competencias de la asignatura.

Actividad global

Actividades formativas Suma horas
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 90
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 6

Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Préacticas] 12
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 38

Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 4




| Total horas: 150 |
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