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2. REQUISITOS PREVIOS

- Conocimientos basicos de materiales.

-Conocimientos basicos de sistemas de produccién y fabricacion

3. JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

El ingeniero Industrial es el profesional que utiliza los conocimientos de la ciencias fisicas y matematicas y las técnicas de ingenieria para desarrollar su
actividad profesional en aspectos tales como el control, la instrumentacién y automatizacién de procesos y equipos, asi como el disefio, construccion, operacion
y mantenimiento de productos industriales. Esta formacion le permite participar con éxito en las distintas ramas que integran la ingenieria industrial, como son la
mecanica, electricidad, electrénica, etc., adaptarse a los cambios de las tecnologias en estas areas y, en su caso, generarlos, respondiendo asi a las
necesidades que se presentan en las ramas productivas y de servicios para lograr el bienestar de la sociedad a la que se debe.

Por lo tanto, esta asignatura se encarga de integrar conceptos que el alumno ha recibido en otras asignaturas (calculo, fundamentos de informatica, estadistica,
fundamentos de ciencias de los materiales, etc...) pero que no ha visto una utilidad fisica en un sistema de fabricacion. Este aspecto, este muy importante para
poder formar un ingeniero practico capaz de integrar elementos que aparentemente no tienen relacién en un sistema util.

Ademas esta asignatura facilita la comprensién del modo de organizacién de la produccién de una empresa, que deber ser empleado por el alumno durante
sus practicas en empresas y durante el desarrollo de su proyecto fin de grado.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR

Competencias propias de la asignatura

Codigo Descripcion
Poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la educacién secundaria general, y se suele
AO1 encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye también algunos aspectos que implican conocimientos

procedentes de la vanguardia del campo de estudio.
Saber aplicar los conocimientos al trabajo o vocacién de una forma profesional y poseer las competencias que suelen demostrarse

A02 por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro del area de estudio.

A03 Tener. capacidad de reunir e interpretar datos rfalev:flntes. (normglmente dentro del area de estudio) para emitir juicios que incluyan una
reflexion sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética.

A04 Poder transmitir informacién, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no especializado.

A07 Conocimientos de las Tecnologias de la Informacién y la Comunicacién (TIC).

A0O8 Expresarse correctamente de forma oral y escrita.

A12 Conocimiento en materias basicas y tecnolégicas, que capacite para el aprendizaje de nuevos métodos y teorias, y dote de
versatilidad para adaptarse a nuevas situaciones.

A13 Capaqid;d de resolygr problemas con iniciativa, torpa de decisi.ones, creatividad, razonamiento critico y de comunicar y transmitir
conocimientos, habilidades y destrezas en la Ingenieria Mecanica.

A15 Capacidad para manejo de especificaciones, reglamentos y normas de obligado cumplimiento.

A17 Capacidad para aplicar los principios y métodos de la calidad.

A18 Capacidad de organizacion y planificacion en el ambito de la empresa, y otras instituciones y organizaciones.

A19 Capacidad de trabajar en un entorno multilinglie y multidisciplinar.
Que los estudiantes hayan demostrado poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la

CBo1 educacion secundaria general, y se suele encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye también
algunos aspectos que implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de estudio

CBO2 Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacion de una forma profesional y posean las competencias que
suelen demostrarse por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro de su area de estudio

CBO3 Que los estudiantes tengan la capacidad de reunir e interpretar datos relevantes (normalmente dentro de su area de estudio) para

emitir juicios que incluyan una reflexion sobre temas relevantes de indole social, cientifica o ética



CB04

especializado
CBO5 alto grado de autonomia
D08

Que los estudiantes puedan transmitir informacién, ideas, problemas y soluciones a un publico tanto especializado como no
Que los estudiantes hayan desarrollado aquellas habilidades de aprendizaje necesarias para emprender estudios posteriores con un

Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad.

5. OBJETIVOS O RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPERADOS

Resultados de aprendizaje propios de la asignatura
Descripcién

Conocimiento de la automatizacién de los sistemas de fabricacion.
Conocimiento de las maquinas-herramienta, herramientas y utillajes de los procesos de fabricacion.

Conocimiento de los fundamentos de la metrologia y de la aplicacion de las técnicas de medicién al control de calidad en fabricacion.
Conocimiento de los fundamentos tedricos y los aspectos tecnolégicos aplicados de los sistemas y procesos de fabricacion.
Conocimiento de los métodos analiticos en los procesos de fabricacion y calculo de los principales parametros tecnolégicos.
Conocimiento genérico de la ingenieria de fabricacion dentro del contexto productivo.
Conocimiento teérico y aplicado de las técnicas de control de calidad en fabricacién.

6. TEMARIO

Tema 1: ASPECTOS TECNOLOGICOS DE LOS SISTEMAS DE
Tema 2:
Tema 3:
Tema 4:
Tema 5:
Tema 6:

Tema 7:

CONFORMACION POR DEFORMACION PLASTICA
CONFORMACION POR MOLDEO
CONFORMACION POR UNION DE PARTES
METROLOGIA DIMENSIONAL

CONTROL DE LA CALIDAD EN FABRICACION

CONFORMACION POR ELIMINACION DE MATERIAL

FABRICACION

A DAD O BLOQ D) A DAD ODOLO A
Competencias
Actividad formativa Metodologia relacionadas (para titulos [ECTS |Horas|Ev|Ob|Descripcion
anteriores a RD 822/2021)
) . ) ) 5 5 01 AD2 A0S A15 A17 A18 El pr'ofes,or centrara ell temay se
Ensefianza presencial (Teoria) Método expositivo/Leccion explicaran los contenidos
; CB01 CB02 CB03 CB04 0.8 20| N| - . -
[PRESENCIAL] magistral fundamentales del mismo. Leccién
CB05 D08 .
magistral
Resolucién de problemas o casos |Aorendizaie A02 A03 A08 A13 A15 A17 El profesor realizara ejercicios y
[PRESENCIAL]p cgo erativlo/colaborativo A18 CB01 CB02 CB03 0.6 15| N| -|problemas préacticos relacionados
P CB04 CB05 D08 con el tema correspondiente.
Consistiran en la realizacion,
Préacticas de laboratorio ) ) A02 A03 AO7 A0O8 A13 A18 mediante pequefios grupos, de
[PRESENCIAL] Trabajo con simuladores D08 06 15 S ejercicios practicos y simulaciones
con software especifico.
Tutorias de grupo [PRESENCIAL] |es0lucion de ejercicios y A02AO3AMZATSATSATT | 451 5| N| -ITutorias académicas individualizadas
problemas A18 D08
A01 A02 AO3 A04 A07 A08 Realizacién de pruebas relacionadas
Prueba final [PRESENCIAL] Pruebas de evaluacién A12 A13 A15 A17 A18 A19 0.2 5| S| S|con aspectos de aplicacion teérico-
D08 practico de la asignatura.
Estudio o preparacién de pruebas ) . A02 A0O3 A12 A15 A17 A18 _|Estudio y preparacion para todas las
[AUTONOMA] Trabajo autonomo D08 36 % N pruebas de progreso y prueba final.
Total: 6/ 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo auténomo: 3.6 Horas totales de trabajo autonomo: 90

Ev: Actividad formativa evaluable

Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria (Serd imprescindible su superacién tanto en evaluacién continua como no continua)

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

Sistema de evaluacion

Evaluacion no
continua*

Evaluacion
continua

Descripcion

Elaboraciéon de memorias de practicas

30.00% 30.00%

Se valoraran los informes de seminario, problemas, practicas
y/o trabajos presentados, asi como la actitud mostrada por el
alumno. Se tendra en cuenta: planteamiento del problema, uso
de la terminologia, eleccién de procedimiento, justificacion del
proceso utilizado, resultados obtenidos, limpieza y
presentacion del documento. Ademas de la expresion oral
empleada en la exposicién en el aula.

El alumno que, por diferentes motivos, decidiera no participar
en las practicas y ejercicios, debera superar los mismos
contendios en el examen final.

Prueba final

70.00% 70.00%

Consistira en la realizacion de pruebas con aspectos de
aplicacion tedrico-practico. Esta prueba debera ser superada
como minimo, con un 5 sobre 10

Total:

100.00% 100.00%

* En Evaluacién no continua se deben definir los porcentajes de evaluacion segun lo dispuesto en el art. 4 del Reglamento de Evaluacion del Estudiante de la



UCLM, que establece que debe facilitarse a los estudiantes que no puedan asistir regularmente a las actividades formativas presenciales la superacién de la
asignatura, teniendo derecho (art. 12.2) a ser calificado globalmente, en 2 convocatorias anuales por asignatura, una ordinaria y otra extraordinaria
(evaluandose el 100% de las competencias).

Criterios de evaluacion de la convocatoria ordinaria:
Evaluacion continua:
La prueba final debera ser superada como minimo con un 5 sobre 10.
Las préacticas se valoraran el aprovechamiento y el informe de la misma. Esta actividad debera ser superada como minimo, con un 5 sobre 10
Se superara la asignatura obteniendo una valoracién igual o superior a 5 en ambas partes.

Evaluacion no continua:
Para superar la asignatura, se aplicard los porcentajes del sistema de evaluacion: prueba final +practicas de laboratorio. Para superar la asignatura la nota
final serd igual o superior a 5.
Las practicas de laboratorio se evaluaran mediante la resolucién de un caso practico en el laboratorio.
Particularidades de la convocatoria extraordinaria:
No hay particularidades, los criterios de evaluacién son los mismos que en la convocatoria ordinaria para evaluacién continua y no continua.
Particularidades de la convocatoria especial de finalizacion:
No hay particularidades, los criterios de evaluacién son los mismos que en la convocatoria ordinaria para evaluacién no continua.

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPORAL

No asignables a temas

Horas Suma horas
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 1

Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 5

Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 6

Tema 1 (de 7): ASPECTOS TECNOLOGICOS DE LOS SISTEMAS DE FABRICACION

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 2

Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 1

Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 8

Periodo temporal: Semana 1
Tema 2 (de 7): CONFORMACION POR ELIMINACION DE MATERIAL

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 2
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 1
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 1
Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 10

Periodo temporal: Semana 1
Tema 3 (de 7): CONFORMACION POR DEFORMACION PLASTICA

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 2
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 1
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 10

Periodo temporal: Semana 2
Tema 4 (de 7): CONFORMACION POR MOLDEO

Actividades formativas Horas
Ensefnanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 2
Practicas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 2
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 1
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 10

Periodo temporal: Semanas 7,8
Tema 5 (de 7): CONFORMACION POR UNION DE PARTES

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 2
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 2
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 11

Periodo temporal: Semanas 2,3,4
Tema 6 (de 7): METROLOGIA DIMENSIONAL

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 4
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 2
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 2
Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 1
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 15

Periodo temporal: Semanas 10,11
Tema 7 (de 7): CONTROL DE LA CALIDAD EN FABRICACION
Actividades formativas Horas




Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral]
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo]
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores]

Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas]

Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 20
Periodo temporal: Semanas 12,13,14,15

- o w N

Actividad global

Actividades formativas Suma horas
Préacticas de laboratorio [PRESENCIAL][Trabajo con simuladores] 15

Tutorias de grupo [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 5

Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 5

Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA]|[Trabajo auténomo] 90
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 20
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Aprendizaje cooperativo/colaborativo] 15

Total horas: 150

10. BIBLIOGRAFIA, RECURSOS

Autor/es Titulo/Enlace Web Editorial Poblacion ISBN Ao  Descripcion
9789688808467
D. Rodriguez Salgado Soldadura BELLISCO 9788495279620 2002

Conformacion plastica de

materiales metalicos (en frio y en .
( y :CIE Inversiones

J. Del Rio calie nte): forja, laminacion, L 8496437094 2005
. ) ) Editoriales Dossat
estirado etampacion, extrusion,
embuticion
Kalpakiian, S. Manufacturing engineering and ¢ 4 icon Wesley 978-0133128741 2008
technology
Ed. Servicio de
L. Sevilla and M. J. Martin Metrologia Dimensional Publicaciones de la 9788497470810 1990
Universidad de
Malaga
Fundamentos de manufactura McGraw-Hill
M. P. Groover /Interamericana de 9789701062401 2007
moderna .
Mexico
Fundamentos de manufactura .
Prentice Hall

M. P. Groover moderna: materiales, procesosy . . 1997
. Hispanoamericana
sistemas




