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1. DATOS GENERALES

Asignatura: DISENO DE SISTEMAS DE PRODUCCION Y LOGISTICA Cédigo: 310632
Tipologia: OBLIGATORIA Créditos ECTS: 6
Grado: 2338 - MASTER UNIVERSITARIO EN INGENIERIA INDUSTRIAL (AB) Curso académico: 2020-21
Centro: 605 - E.T.S. DE INGENIERIA INDUSTRIAL ALBACETE Grupo(s): 10
Curso: 2 Duracién: Primer cuatrimestre
Lenguaipra;r:rltpia;lét:: Espafiol Segunda lengua: Inglés

Uso docente de

English Friendly:
otras lenguas: 9 V:N

Pagina web: Bilinglie: N
Profesor: VALENTIN MIGUEL EGUIA - Grupo(s): 10
Edificio/Despacho Departamento Teléfono Correo electronico Horario de tutoria
ETSI Industriales 0D13 MECANICA ADA. E ING. 926053648 |valentin.miguel@uclm.es Consultar en: http://edii.ucim.es/ediinet2/infContacto.php
PROYECTOS
Profesor: FRANCISCO JAVIER RAMIREZ FERNANDEZ - Grupo(s): 10
Edificio/Despacho Departamento Teléfono Correo electrénico Horario de tutoria
ETSIIAB, Edificio D. Juan |ADMINISTRACION DE 926053146  |franciscoj ramirez@uclm.es Consultglr en: ) .
Manuel, despacho 0.D.9 |[EMPRESAS http:/edii.uclm.es/ediinet2/infContacto.php

2. REQUISITOS PREVIOS

Los adquiridos en las asignaturas de primer curso de Master de Ingenieria Industrial, principalmente los adquiridos en las asignaturas de Administracion de
Operaciones, Control de Procesos y Automatizacién de la Produccién y Sistemas de Fabricacion. Ademas, se requieren unos conocimientos minimos de la
lengua inglesa (nivel B1 o superior) para trabajar la asignatura con bibliografia especifica y revistas cientificas.

3. JUSTIFICACION EN EL PLAN DE ESTUDIOS, RELACION CON OTRAS ASIGNATURAS Y CON LA PROFESION

El Ingeniero Industrial actualmente requiere disponer de conocimientos y técnicas aplicadas a la gestion de la cadena de suministro de productos y servicios,
donde la toma de decisiones eficaz se convierte en el principal medio para lograr la ventaja competitiva. Esta asignatura proporciona al alumno conocimientos
en el disefio de los sistemas de produccién que actualmente son mas utilizados en las empresas: fabricacion flexible, manufactura esbelta, administracién de la
cadena de suministro y los sistemas de planificacion de recursos de la empresa. El analisis y discusion de casos practicos proporciona al alumno la formacién
requerida en las multiples decisiones que se toman al disefiar, planificar y administrar los sistemas de produccién en la empresa.

4. COMPETENCIAS DE LA TITULACION QUE LA ASIGNATURA CONTRIBUYE A ALCANZAR

Competencias propias de la asignatura

Cédigo Descripcion

Tener conocimientos adecuados de los aspectos cientificos y tecnolégicos de: métodos matematicos, analisticos y numéricos en la
ingenieria, ingenieria eléctrica, ingenieria energética, ingenieria quimica, ingenieria mecanica, mecanica de medios continuos,

AO1 electrénica industrial, automatica, fabricacién, materiales, métodos cuantitativos de gestion, informatica industrial, urbanismo,
infraestructuras, etc.

A02 Proyectar, calcular y disefiar productos, procesos, instalaciones y plantas

A03 Dirigir, planificar y supervisar equipos multidisciplinares

A04 Realizar investigacién, desarrollo e innovacién en productos, procesos y métodos

AO5 Realizar la planificacién estratégica y aplicarla a sistemas tanto constructivos como de produccioén, de calidad y de gestion
medioambiental.

co1 Conocimientos y capacidades para organizar y dirigir empresas.

Cco2 Conociminetos y capacidades de estrategia y planificacién aplicadas a distintas estructuras organizativas.

co5 Conocimientos de sistemas de informacién a la direccion, organizacién industrial, sistemas productivos y logistica y sistemas de

gestién de calidad.
Co6 Capacidades para organizacion del trabajo y gestion de recursos humanos. Conociminetos sobre prevencién de riesgos laborales.
Poseer y comprender conocimientos que aporten una base u oportunidad de ser originales en el desarrollo y/o aplicacién de ideas, a
menudo en un contexto de investigacion
Que los estudiantes sepan aplicar los conocimientos adquiridos y su capacidad de resolucién de problemas en entornos nuevos o
poco conocidos dentro de contextos mas amplios (o multidisciplinares) relacionados con su area de estudio
Que los estudiantes sean capaces de integrar conocimientos y enfrentarse a la complejidad de formular juicios a partir de una
CBo08 informacién que, siendo incompleta o limitada, incluya reflexiones sobre las responsabilidades sociales y éticas vinculadas a la
aplicacién de sus conocimientos y juicios
Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones ¢y los conocimientos y razones Gltimas que las sustentan;, a publicos

CB06

CB07

CBO9 especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigliedades

D05 Conocimientos sobre métodos y técnicas del transporte y manutencién industrial.

D06 Conocimientos y capacidades para realizar verificacion y control de instalaciones, procesos y productos.
D07 Conocimientos y capacidades para realizar certificaciones, auditorias, verificaciones, ensayos e informes.



5. OBJETIVOS O RESULTADOS DE APRENDIZAJE ESPERADOS

Resultados de aprendizaje propios de la asignatura

Descripcion

Conocimientos basicos de sistemas y procesos de produccién, y su ubicacion en el contexto productivo industrial

Conocimientos en las distintas decisiones que se toman desde la direccion de operaciones y sus implicaciones en la mejora de la eficiencia de la empresa
Conocimientos en organizacién del trabajo y gestién de recursos humanos. Conocimientos sobre prevencién de riesgos laborales
Conocimientos sobre las particularidades de la gestion de operaciones en las empresas de servicios

Dominar las técnicas de los distintos procesos de gestion de la calidad en las empresas

Resolver problemas de forma creativa e innovadora

Aptitud para la identificacion y caracterizacion de los procesos de fabricacién, y el conocimiento de sus fundamentos cientifico-tecnolégicos
Buscar informacioén, su andlisis, interpretacion, sintesis y transmisién

Capacidad de caracterizacién y conocimiento de los distintos elementos basicos que intervienen en los sistemas y procesos de fabricacion
Aptitud para el disefio, planificacién, evaluacion y mejora de los sistemas y procesos de produccion

6. TEMARIO

Tema 1: Introduccion a la tecnologia de la produccién

Tema 2: Elementos y clases de produccion

Tema 3: Sistemas y procesos de produccion. Sistemas de fabricacion flexible
Tema 4: Sistemas y procesos de produccion. Design for assembly (DFA)
Tema 5: Sistemas y procesos de produccion. Sistemas Justo a Tiempo

Tema 6: Gestion de la cadena de suministro

Tema 7: Programacion, planificacion y control de inventarios

Tema 8: Logistica y gestion de almacenes

Tema 9: Gestion de la calidad

Tema 10: Verificacion y control de calidad de procesos y productos

7. ACTIVIDADES O BLOQUES DE ACTIVIDAD Y METODOLOGIA

Competencias

Actividad formativa Metodologia relacionadas (para titulos [ECTS |Horas|Ev|Ob|Descripcion
anteriores a RD 822/2021)
Ensefianza presencial (Teoria) Método expositivo/Leccion AO01 A02 A03 A04 A05 CO1

[PRESENCIAL] magistral c02 Co5 Co6 D05 Dos o7 2| 39 S| N

AO1 A02 A03 A04 A05 CO1
C02 C05 C06 CBO6 CBO7 0.7 175 S| N

Resolucién de problemas o casos |Resolucién de ejercicios y

[PRESENCIAL] problemas CBO8 D05 D06 DO7

Féog?;&rglixﬁuales Trabajo dirigido o tutorizado 2212 2%252%36?;5A§&C§37 0.4 10[ S| N
Prueba final [PRESENCIAL] Pruebas de evaluacién '2212 g%%ﬁ%%’?;ﬁgosecg& 0.1 25 S| S
5P 1o arams o e |2 ol

Elaboraciéon de informes o trabajos A0 AD2 A0S A04 AD5 COT

p Trabajo auténomo C02 C05 C06 CB06 CBO7 0.4 10| S| N
[AUTONOMA] ] CB08 CB09 D05 D06 D07
Total: 6/ 150
Créditos totales de trabajo presencial: 2.4 Horas totales de trabajo presencial: 60
Créditos totales de trabajo auténomo: 3.6 Horas totales de trabajo autonomo: 90

Ev: Actividad formativa evaluable
Ob: Actividad formativa de superacion obligatoria (Serd imprescindible su superacién tanto en evaluacién continua como no continua)

8. CRITERIOS DE EVALUACION Y VALORACIONES

. A Evaluacion |Evaluacioén no Py
Sistema de evaluacion X ., |Descripcion
continua continua
Prueba final 70.00% 90.00% Examen final escrito.
Resolucién de problemas o casos 15.00% 0.00% Resolucién de casos practicos en clase
Elaboracion de trabajos teéricos 10.00% 10.00% Elaboracién de trabajos con exposicién en clase
Valoracién de la participacion con aprovechamiento en clase |5.00% 0.00% .Se v.alor.al,ra la parhcpacpr} defalumno en clase y su
implicacion en la realizacién de las tareas propuestas
Total:) 100.00% 100.00%

* En Evaluacion no continua se deben definir los porcentajes de evaluacion segun lo dispuesto en el art. 4 del Reglamento de Evaluacion del Estudiante de la
UCLM, que establece que debe facilitarse a los estudiantes que no puedan asistir reqularmente a las actividades formativas presenciales la superacion de la
asignatura, teniendo derecho (art. 12.2) a ser calificado globalmente, en 2 convocatorias anuales por asignatura, una ordinaria y otra extraordinaria
(evaluandose el 100% de las competencias).

Criterios de evaluacion de la convocatoria ordinaria:
Evaluacion continua:
Los indicados en el sistema de evaluacién (tabla anterior).
Evaluacion no continua:
La prueba final constara de una prueba final con contenidos teérico-practicos impartidos en la asignatura (75%). Existira una parte especifica del 15% de
valor sobre problemas o casos en relacién a la metodologia establecida para evaluacién continua. El estudiante tendra que entregar y defender un trabajo
tedrico propuesto por el profesor durante el curso o como parte de la prueba final.



Particularidades de la convocatoria extraordinaria:

Examen escrito 100%. No se contabilizan las actividades realizadas y evaluadas durante el curso.
Particularidades de la convocatoria especial de finalizacién:

Examen escrito 100%. No se contabilizan las actividades realizadas y evaluadas durante el curso.

9. SECUENCIA DE TRABAJO, CALENDARIO, HITOS IMPORTANTES E INVERSION TEMPORAL

No asignables a temas

Horas Suma horas
Tutorias individuales [PRESENCIAL][Trabajo dirigido o tutorizado] 10

Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 5

Estudio o preparacion de pruebas [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 70
Elaboracién de informes o trabajos [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 10

Comentarios generales sobre la planificacion: La planificacion esta sujeta a cambios en funcién de la dindmica del curso y de las circunstancias que puedan
acontecer.

Tema 1 (de 10): Introduccion a la tecnologia de la produccién

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 5
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 2
Tema 2 (de 10): Elementos y clases de produccion

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 5
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 2
Tema 3 (de 10): Sistemas y procesos de produccion. Sistemas de fabricacion flexible

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 3
Tema 4 (de 10): Sistemas y procesos de produccion. Design for assembly (DFA)

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 1
Tema 5 (de 10): Sistemas y procesos de produccion. Sistemas Justo a Tiempo

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 4
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 1
Tema 6 (de 10): Gestion de la cadena de suministro

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 3
Tema 7 (de 10): Programacion, planificacion y control de inventarios

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccion magistral] 5
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 5
Tema 8 (de 10): Logistica y gestion de almacenes

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 2
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 1
Tema 9 (de 10): Gestion de la calidad

Actividades formativas Horas
Ensefnanza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccidn magistral] 2
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucién de ejercicios y problemas] 2
Tema 10 (de 10): Verificacion y control de calidad de procesos y productos

Actividades formativas Horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 5
Resolucién de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 3
Actividad global

Actividades formativas Suma horas
Ensefianza presencial (Teoria) [PRESENCIAL][Método expositivo/Leccién magistral] 35
Resolucion de problemas o casos [PRESENCIAL][Resolucion de ejercicios y problemas] 20
Tutorias individuales [PRESENCIAL][Trabajo dirigido o tutorizado] 10
Prueba final [PRESENCIAL][Pruebas de evaluacién] 5
Estudio o preparacién de pruebas [AUTONOMA|[Trabajo auténomo] 70
Elaboracién de informes o trabajos [AUTONOMA][Trabajo auténomo] 10

Total horas: 150
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